TECHNOLOGIES MIG-MAG :
MAITRISE DES PARAMETRES

Maitriser la mise en ceuvre du soudage MIG-MAG en choisissant les
technologies, matériels et conditions opératoires adaptés a ses différentes
applications.

Présentation de la formation

Objectifs pédagogiques

= Choisir des matériels et des technologies de soudage correspondant au contexte
de sa fabrication.

- Déterminer les bons consommables et les conditions opératoires appropriées.
- Rédiger des modes opératoires de soudage en MIG-MAG.

- Remédier aux différents défauts de soudage rencontres.

Méthodes pédagogiques

Exposé technique alternant théorie et démonstrations, études de cas, et agrémenté
d’échanges et de questionnements avec les stagiaires.

Compétences visées

Encadrer une production soudée en procédé MIG-MAG.
Dialoguer avec les soudeurs, les conseiller et mieux comprendre leurs contraintes
opératoires.

Moyens d'évaluation

QCM. Contréle des opeérations de soudage par le formateur. Attestation de fin de
formation.

Profil du formateur

Spécialiste ou technologue international en soudage.

Personnel concerné

Ingénieurs et techniciens des services méthodes, préparation, fabrication, inspection
et qualité, contremaitres, agents de maitrise et chefs d'équipe.

Prérequis

Des connaissances générales en soudage sont nécessaires (T46).
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Programme de la formation

= Principes et domaines d'application du procédé MIG-MAG et des différentes variantes (pulsé, courts,
circuits contrblés, cadencgages de la vitesse de fil, etc.).

Différents types de générateurs utilisés en MIG-MAG et matériels annexes (torche, dévidoir, gaine, etc.).
Choix du matériel en fonction des contraintes de fabrication.

Regles de base de maintenance des matériels en soudage MIG-MAG.

Produits d'apport et gaz de soudage : normalisation et criteres de choix.

Démonstrations en soudage.

Paramétres de soudage en MIG-MAG.

Roéle et influence des divers parameétres qui régissent le soudage MIG-MAG.

Méthodologie de recherche de parametres.
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Préparation des bords en soudage MIG-MAG en fonction des épaisseurs, types d'assemblage et
positions d'exécution.

— Etude de cas : recherche et mise en application d'un mode opératoire de soudage sur un cas concret
avec controle et analyse des résultats (*).

Soudage MIG pulsé : principes du procédé, applications, matériels et principes de réglage.

Autres technologies : court-circuit a transfert contrélé, cadencage de la vitesse de fil, etc.

-
-
= lllustration de la mise en ceuvre de ces variantes technologiques.
- Défauts des soudures MIG-MAG et remedes.

-

Etude de cas : définition compléte d'un mode opératoire de soudage, mise en application et controle de la
piece réalisée (*).

(*) Les opérations de soudage définies par le stagiaire ainsi que les contréles sont réalisés par le formateur.
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