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Une analyse de défaillance
pour remonter a l'origine d'une fuite

Pour connaitre la cause de la fuite apparue au niveau de la chambre inférieure d’'un
four sous vide et apporter les solutions empéchant toute récidive, le fabricant de fours
industriels a demandé au Cetim d’effectuer une analyse de défaillance.
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Constructeur de fours industriels,
le groupe ECM Technologies

créé en 1928, est reconnu mon-
dialement pour ses innovations,
technologies, procédés, solutions
et services : fours ICBP, fours sous
vide, fours a induction, fours de
dépdt, fours photovoltaiques et
fours spéciaux.

Les installations d’'ECM
Technologies constituent pres de
75 % des équipements de cémen-
tation basse pression en service
dans le monde (1 652 cellules de
traitement thermique basse pres-
sion / 335 installations ICBP).
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éparer ne suffit pas.

En cas de probléme

ur ses équipements,

ECM Technologie cherche a
en déterminer la cause initiale.
Exemple avec une fuite appa-
rue au niveau de la chambre
inférieure d’'un four sous vide
pour frittage a haute tempé-
rature. Pour permettre a son
client de continuer a utiliser
le four, le fabricant a réalisé
une réparation temporaire.
Les tests réalisés en interne
nont montré aucune anoma-
lie, les parameétres de fonc-
tionnement se situant dans
des limites acceptables. « La
corrosion était visiblement a
lorigine de la fuite, explique
Arthur Pélissier, directeur

général Asie chez ECM tech-
nologies. Pour autant, nous
voulions en connaitre la cause
et avoir une analyse réali-
sée en toute indépendance.
Aussi, nous avons contacté
Cetim-Matcor ». Les fissures
ayant été colmatées lors de
la réparation, la priorité a été
de préserver les preuves cri-
tiques requises pour lanalyse,
lors de lextraction des zones
endommagées dela cuve. « Les
examens ont conclu d un méca-
nisme de fissuration par corro-
sion sous contrainte de chlorure,
au niveau et autour des régions
soudées », rapporte Leonard
Tok, de Cetim-Matcor.

Une analyse et des
solutions

Pour éviter toute récidive,
les spécialistes du Cetim ont
proposé deux mesures pré-
ventives. La premiére : moni-
torer plus précisément et plus
réguliérement la qualité de

l'eau pendant l'exploitation,
afin que toute augmentation
anormale des niveaux de chlo-
rure soit rapidement détectée.
La deuxiéme touche au design
du four : les fissures étant
apparues au niveau du canal
de refroidissement, le scelle-
ment de lespace entre la bride
et la paroi interne par soudage
permettra de réduire efficace-
ment le processus de concen-
tration. « Il faut toutefois veiller
a ce que le soudage ne crée pas
de contraintes supplémentaires
qui pourraient affecter d'autres
parties de la chambre », rap-
pelle Léonard Tok.

« Lors de nos échanges, léquipe
de Cetim-Matcor a démontré
ses compétences technologiques
et scientifiques. Quelle sache
aussi faire preuve de flexibi-
lité a été grandement apprécié.
Lapproche objective de leur
rapport a fait office de caution
aupres de notre client », conclut
Arthur Pélissier.

En plus des équipements de caractérisation
physico-chimique des phénoménes en jeu,

les experts du Cetim possédent I'ensemble
des compétences indispensables a leur

compréhension.
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